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miner la position 3D exacte 
(coordonnées XYZ) du réflecteur 
sphérique, avec une précision à 
partir de ±0,003mm.

Les mesures à effectuer 
dans la Fonderie Kiel consistent 
d’une part à contrôler des blocs 
moteurs en fonte (jusqu’à 50t) 
juste après la coulée et d’autre 
part de les « marquer », à savoir 
d’apposer un marquage per-
mettant leur alignement ulté-
rieur chez le client sur un centre 
d’usinage CNC. 

Pendant le processus de 
mesure, le Laser Tracker est ins-
tallé à environ 10m du bloc mo-

teur en position haute, de 
sorte qu’il puisse mesurer 
3 côtés à la fois du bloc. 
Plusieurs nids magnéti-
ques que le SMR du Laser 
Tracker peut détecter, 

sont fixés grâce à des ad-
hésifs thermocollants aux 3 cô-
tés de la pièce de fonte et sont 
mesurés par le Laser Tracker. 
Puis, dans un deuxième temps, 
le bras de mesure FaroArm est 
localisé par le Tracker à l’aide 
d’au moins 3 nids, est utilisé 
pour mesurer les points cachés 
situés en dehors du champ de 
vision du laser de poursuite.

Ce système connu sous le 
nom de FARO TrackArm est un 
système de mesure particuliè-
rement flexible, doté de 6 axes, 
qui permet de mesurer dans un 
rayon de 35m autour du Laser 
Tracker, y compris les points ca-
chés, dans et derrière les coins, 
qui se trouvent en-dehors du 
champ de vision du Tracker. 
Combinaison du FARO Laser 
Tracker et du bras de mesure 
FaroArm, il permet de réaliser 
les mesures les plus complexes 
et de mesurer des objets de 
toutes tailles, en salle de mé-
trologie comme en atelier, sans 
aucune limitation de champ, 
avec la même interface logi-
cielle. En quelques secondes, 
sans point de référence fixe, le 
FARO TrackArm peut passer de 
la fonction Tracker à la fonction 
Bras, le bras permettant d‘at-
teindre les points cachés situés 
en dehors du champ de vision 
du laser de poursuite.

A la Fonderie Kiel, les systè-
mes de mesure FARO ont permis 
de réduire considérablement le 
déploiement de ressources logis-
tiques nécessaires au processus 
de mesure, grâce à leur grande 
mobilité. Ainsi, une grue n’est plus 
requise pour transporter les blocs 

Le FaroArm peut mesurer des composants situés hors du champ 
de vision du FARO Laser Tracker
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moteurs en salle de mesure. Les 
temps de mesure ont aussi été 
raccourcis. Les pièces peuvent 
désormais être amenées en cen-
tre d’usinage beaucoup plus ra-
pidement qu’avant, réduisant 
ainsi les goulets d’étranglement 
que connaissait autrefois la salle 
de mesure.

En termes de chiffres, les 
temps de processus ont été 
réduits de 70% par rapport au 
temps nécessaire autrefois 
avec les anciennes méthodes 
de mesure. Avec la machine à 
portique, en 2004, 2 à 3 équipes 
en 3x8 arrivaient à contrôler 314 
pièces, alors que le nouveau 
système FARO permet à 1 à 2 
équipes de mesurer 388 blocs. 
Ceci correspond à un ratio de 
1-3 pièces mesurées par équipe, 
alors qu’il était de 0,5-2 pièces 
autrefois. Ainsi, la mesure com-
plète d’un moteur 9 cylindres 
nécessitait autrefois 1.150 mi-

Un faisceau laser est réfléchi par une cible sphérique.

nutes, 840 minutes aujourd’hui 
grâce au FARO TrackArm. La ré-
duction des temps de processus 
de 70% résulte de la possibilité 
pour 2 opérateurs de travailler 
en parallèle (soit une réduction 
du temps de travail de l’ordre 
de 30%).

Fonctionnement du Laser 
Tracker : afin d‘évaluer la 
distance par rapport à l’objet 
à mesurer, il émet un faisceau 
laser sur un rétroréflecteur. Ce-
lui-ci est amené au niveau de 
l’objet et renvoie le faisceau la-
ser vers le Laser Tracker, qui suit 
le mouvement du réflecteur. 

1 Xtreme ADM : Le faisceau 
laser peut être « saisi » à 

tout moment dans l’air, ce 
qui permet de poursuivre la 
mesure sans perdre de temps. 
Particulièrement utile dans les 
endroits difficiles d’accès.

2 Instant-on : Le Laser 
Tracker est opérationnel 

immédiatement, sans phase 
de préchauffage.

3 Smart Warm-up : Le sys-
tème peut être employé 

dans la plupart des environ-
nements, grâce à une plage 
de températures de fonction-
nement étendue et à la com-
pensation des températures.

4 SelfComp : La com-
pensation automatique 

assure l‘extrême précision des 
mesures en temps réel, même 
dans des conditions contrai-
gnantes.

Le Laser Tracker est le le laser 
de poursuite le plus précis du 
marché. 

@ Plus d'information sur :
www.faro.com/FR
/TraCker

4 bonnes raisons 

Avec plus de 20 000 installa-
tions et 9 500 clients dans le 
monde, FARO conçoit des lo-
giciels et appareils de mesure 
portables assistés par ordina-
teur. Ils sont utilisés pour exécu-
ter des mesures 3D hautement 
précises, des comparaisons 3D 
de composants directement 
en production, la planification 
de fabrication ainsi que des 
application spéciales comme 
inspection, accidentologie, 
scène de crime et patrimoine. 
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